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Uwagi:

1. Spoiny nieoznaczone spawac spoing pachwinowa ( &) o wielkosci 0,7 cienszego
elementu spawanego lub spoing czotowa () o wielkoSci réwnej cienszemu elementowi

we wszystkich miejscach styku lub przylegania.
2. Siatke poz.3 spawac punktowo do katownika.

3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw przez oczyszczenie powierzchni do minimum
2 stopnia czystosci, dwukrotne malowanie farbg podktadowg epoksydowg oraz dwukrotne
malowanie farbg nawierzchniowg poliuretanowg w kolorze zéttym. Catkowita grubos¢
warstw malarskich powinna wynosi¢ minimum 200 pm.

4. Ostre krawedzie stepic.
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8 529 50%6 L=50 3 St3s PN-H 93000:1984
Siatka tkana jednokarb Ku 50x50 .
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6 50x50x5, L=650 1 St3S PN-EN 10056-2:1998

5 L 50x50x5, L=80 1 St3S PN-EN 10056-2:1998

4 L 50x50x5, L=1100 1 St3S PN-EN 10056-2:1998

3 L 50x50x5, L=630 1 St3S PN-EN 10056-2:1998

2 L 50x50x5, L=1700 1 St3S PN-EN 10056-2:1998

1 L 50x50x5 L=550 1 St3S PN-EN 10056-2:1998
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